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© Dispositif de convoyage d'objets plats. 


© Le dispositif est du type a courroies et poufies 
definissant un convoyeur dit d'entree (8) et un 
convoyeur dit de sortie (9) dont les trajectoires sont 
sensiblement lineaires et orthogonales Tune a I'au- 
tre. 

II est caracterise en ce qu'il comporte en outre 
une goulotte pivotante (10) assurant la liaison entre 
la sortie du convoyeur d'entree (8) et I'entree du 
convoyeur de sortie (9) disposees sensiblement 
^contigues. 

Le dispositif est utilise, en particulier, dans les 

^"machines d'indexation et tri courrier. 
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dite de transfer! pour laquelle elle prolonge 
I'entree dudit convoyeur de sortie, et des moyens 
de commande de la goulotte de Tune desdites 
positions de repos et de transfert a I'autre. 

Selon un autre caracteristique, ia gouiotte porte 
un galet lateral cooperant au guidage desdits ob- 
jets lors de leur insertion dans la goulotte en posi- 
tion de repos et assurant avec Tune des courroies 
du convoyeur de sortie rejection desdits objets 
hors de la goulotte. en position de transfert. 

Les caracteristiques et les avantages de la 
presente invention apparaltront au cours de la des- 
cription d'un mode de realisation donne a titre 
d'exemple et illustre dans le dessin ci-annexe. 
Dans ce dessin : 

-la figure 1 illustre de maniere schematique 
le dispositif de convoyage selon ['invention, utilise 
dans une machine d'indexation et de pretri de plus 
postaux a alimentation automatique, 

-la figure 2 est une vue partielle du dispositif 
de convoyage selon I'invention correspondant a la 
zone de transition du dispositif selon la figure 1 , 

-la figure 3 montre vu de dessus ('element 
de transition appartenant au dispositif de convoya- 
ge, 

-la figure 4 est une vue de face de ('element 
de transition, selon la fleche IV de la figure 3, 

-les figures 5 et 6 sont deux vues en coupe 
de 1'element de transi tion, faites selon les lignes 
V-V et Vl-V! de ia figure 4. 

Dans la figure 1 , on a montre de maniere tres - 
schematique une machine d'indexation et de pretri 
de piis postaux utilisant le dispositif de convoyage 
selon 1'invention. Cette machine est a alimentation 
automatique. Les plis a trier sont initialement 
charges en pile dans un magasin 1 equipe en bout 
d'une t§te 2 de depilage. Les piis unitaires issus de 
ia tete de depilage sont rapidement evacues puis 
traversent un poste de lecture d'adresse 3 et un 
poste d'indexation 4, its sont ensuite achemines a 
travers un poste pretri 5. 

Au poste de lecture d'addresse 3, chaque pli 
est arr§te pour la lecture de ('adresse qu'il porte, 
realis^e par un operateur. 

Au poste d'indexation, les plis successifs 
regoivent un code a barres en fonction de leur 
destination, qui vient d'etre lue. L'operateur dis- 
pose a cet effet d'un clavier 6 rentrant reformation 
de destination lue dans une imprimante a jet d'en- 
cre 41 appartenant au poste d'indexation 4 et im- 
primant le code a barres correspondant sur le pli 
concerne. 

Ce poste d'indexation 4 peut aussi traiter des 
plis a readresser. Dans ce cas, comme represents, 
il comporte une unite d'impression d'etiquette 42 
recevant la nouvelle adresse, suivie d'une unite 
d'application de I'etiquette 43 sur le pli concerne, 
avant I'imprimante des codes a barre, et une unite 


de commande 44. La nouvelle adresse est 
determinee dans I'unite de commande 44 en 
reponse a ('information correspondante lue, qui lui 
est alors transmise a partir du clavier 6, et celle de 

5 readressage memorisee localement ou a distance, 
elle est fournie a Timprimante du code a barres 
correspondant 41 . 

Dans le poste de pretri 5, les plis successifs 
sont diriges vers I'un des modules de tassement 

70 51 qu'il comporte, en fonction de leur destination, 
chaque module de tassement constitue un magasin 
d'empilage de capacite evolutive au fur et a me- 
sure de ia reception de pli et est associe a un 
aiguillage d'entree 52 commande a partir du poste 

is d'indexation et a des moyens d'insertion des piis 
devies, schematises en 53. 

Pour des raisons d'encombrement minimal, le 
poste de pretri est monte transversalement a I'en- 
semble forme par le magasin et sa tete de 

20 depilage, le poste de lecture d'adresse et le poste 
d'indexation. 

Un dispositif de convoyage, selon I'invention, 
assure le cheminement des plis a travers cette 
suite de postes. 

25 Un convoyeur dit d'entree 8 est affecte au 

convoyage des plis, issus la tete de depilage, a 
travers les postes de lecture d'adresse et d'indexa- 
tion. Un convoyeur dit de sortie 9, est affecte au 
convoyage des plis a travers le poste de tri, les 

30 aiguillages d'entree des divers modules de tasse- 
ment assurant ou non la deviation des plis sur ce 
convoyeur de sortie. 

Ces convoyeurs d'entree 8 et de sortie 9 sont 
due type a courroies motrices et de friction et a 

35 pouiies. lis ont des vitesses d'entratnement compa- 
tibles avec les operations realisees dans les postes 
qu'ils traversent. Ainsi, le convoyeur d'entree 8 est 
forme par plusieurs convoyeurs individuels 81, 82 
a la suite Tun de I'autre, selon une trajectoire 

40 sensiblement lineaire. Le convoyeur individuel 81 
est de vitesse relativement elevee, de I'ordre de 
1 ,5 m/s, pour degager les plis qu'il regoit de la t§te 
de depilage. II traverse le poste de lecture d'a- 
dresse ou une barriere effagable schematisee en 

45 83, a periode d'ouverture donnee a partir de la tete 
de depilage, lui est associee, pour ('arret momen- 
tane des plis en position de lecture d'adresse. Le 
convoyeur individuel 82 traverse les unites d'appli- 
cation d'etiquette et d'impression du code a barres 

so du poste d'indexation. II est de vitesse lente, de 
I'ordre de 0,4 m/s, pour ces operations. Le 
convoyeur de sortie 9 est de trajectoire egalement 
sensiblement lineaire ; il est, par contre. de vitesse 
elevee. de I'ordre de 3,5 m/s, pour donner aux 

55 differents plis la force d'insertion suffisante dans 
les modules de tassement correspondants. 
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Dans la machine, la sortie du convoyeur 
d'entree 8 I'entree du convoyeur de sortie 9 sont 
sensiblement contigues I'une a I'autre et le dis- 
positif de convoyage des plis comporte, outre ces 
convoyeurs 8 et 9, une goulotte pivotante 10 assu- 
rant leur liaison. Cette goulotte est mise sensible- 
ment dans le prolongement de la sortie du 
convoyeur d'entree 8; pour recevoir chaque pli qui 
s'y presente, et dans le prolongement de I'entree 
du convoyeur de sortie, pour y transferer chaque 
pli qu'elle recoit. 

La goulotte 10 est de longueur legerement 
superieure a celle des plis les plus longs qu'elle 
peut recevoir. Elle est portee par un axe fixe 11 
autour duquel elle pivote selon la fleche double 12 
entre une position de repos et une position de 
transfert dans lesquelles elle est montree en traits 
Plains et en pointilles. Des moyens de commande - 
schematises en 13 assurent sa mise dans I'une ou 
I'autre de ces deux positions. 

La sortie du convoyeur d'entree 8 et I'entree 
du convoyeur de sortie 9 presentent I'une et I'au- 
tre. avantageusement. un coude a grand rayon de 
courbure permettant un faible debattement angu- 
laire de la goulotte pour sa mise alternative dans 
leur prolongement, sans deformation des plis a leur 
entree dans la goulotte et a leur sortie de la 
goulotte. 

Dans la figure 2, on a illustre a plus grande 
echelle et de maniere plus complete la parte du 
dispositif de convoyage, au niveau de la goulotte 
10 de liaison entre la sortie du convoyeur d'entree 
8 et I'entree du convoyeur de sortie 9. 

On y voit. pour le convoyeur d'entree 8, une 
courroie motrice 84 sur une poulie terminate de 
renvoi 85 et une poulie de tension 86 et une 
courroie de friction terminate 87 montee sur une 
poulie terminate de renvoi 88 et sur des poulies de 
guidage et de tension 89. Ces courroies definissent 
entre leurs brins en pression I'un contre I'autre qui 
apparaissent en traits gras. le chemin de sortie 
faiblement arque" du convoyeur d'entree 8 
d«§bouchant sensiblement en regard et a faible 
distance de I'entreeVsorte 15 de la goulotte 10 en 
position de repos. 

La courroie de friction 87 s'engage partiel- 
lement dans I'entree/sortie 15 de la goulotte 10 
dans, sa positon de repos ; elle assure I'en- 
tralhement et le guidage a I'insertion de chaque pli 
dans la goulotte. 

Dans cette meme figure 2, on voit. pour le 
convoyeur de sortie 9, une courroie motrice 91 
montee sur une poulie 92. une poulie terminate de 
renvoi 93 et des poulies de guidage 94 et une 
courroie terminate de friction 95 egalement rendue 
motrice. Cette courroie terminate de friction 95 est 
montee sur une poulie 96. une poulie terminate de 
renvoi 97 et des poulies de guidage ou de tension 


98. La poulie motrice de la courroie 91 n'est Das 
. .Ilustree, elle est dans le module de pretri i a 
poulie 96 est couplee a la poulie 92 pour i' en 
trainement de la courroie 95 a meme vitesse Que 
5 la courroie 91. H 

L'une des poulies de renvoi 98 porte une roue 
codeuse 90 permettant de prelever une information 
traduisant la vitesse d'entraihement des plis sur l e 
convoyeur de sortie 9, Cette information est ex- 
70 ploitee pour la commande du poste de pretri 
(figure 1). 

Les brins en pression I'un contre I'autre 
montres en traits gras, de ces deux courroies 91 et 
95 definissent le chemin d'entree faiblement arque 
75 du convoyeur de sortie 9. en regard et a faible 
distance duquel debouche I'entree/sortie 15 de la 
goulotte 10 dans sa position de transfert. La cour- 
roie de friction 95 s'engage dans la goulotte en 
pos.tion de transfert. sur une parte importante de 
20 sa longueur. Elle assure I'entraTnement hors de la 
goulotte du pli qui y est present, ainsi que son 
guidage, our son transfert dans le convoyeur de 
sortie 9, et est dite courroie d'ejection. 

Dans cette meme figure 2, on a repere I'axe 1 1 
25 autour duquel pivote la goulotte 10 ainsi que les 
moyens de commande 13. Ces derniers sont 
constitues par un electro-aimant agissant sur la 
parte terminate de la goulotte opposee a son 
entree/sortie, pour la mise et le maintien de la 
30 goulotte dans sa position de transfert. L'electro- 
aimant 13 est lui-meme commande pour son exci- 
tation ou non a partr d'un circuit logique 14 Un 
ressort de rappel 16, agissant a ('oppose is 
I'electro-aimant sur la goulotte, assure la mise et le 
35 maintien de la goulotte dans sa positon de repos 
lorsque I'electro-aimant n'est pas excite. Une butee 
17 coopere avec le ressort 16 pour le position- 
nement correct de la goulotte en position de repos. 
Dans la figure 2, le ressort 16 est monte du " 
40 cote de I'entree/sortie de la goulotte pour le faire 
apparaftre plus clairement. II peut etre situe a cote 
de I'electro-aimant et §tre ainsi en dehors de toute 
trajectoire possible des plis. En variante. la butee 
17 peut etre remplacee par une rondelle en caout- 
45 chouc, sur I'axe de I'electro-aiment. 

Sur la sortie du convoyeur d'entree 8, une 
lampe 18a et une cellule photoelectrique 18b asso- 
ciee detectent les plis successifs. Sur I'entree du 
convoyeur de sortie 9, une autre lampe 19a et une 
so autre cellule photoelectrique 19b qui lui est asso- 
ciee detectent les plis a leur niveau. Ces cellules 
18b et 19b commandent I'electro-aiment 13- a tra- 
vers le circuit logique 14 : la cellule 18b I'excite a 
la fin de la detection de chaque pli, apres quelques 
55 millisecondes de temporisation permettant au pli 
d'etre entierement entre dans la goulotte, la cellule 
19b coupe I'excitation de I'electro-aimant lors- 
qu'elle detecte chaque pli. 
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^a description plus precise de la goulotte 10 
est donnee en particulier en regard des deux vues 
de dessus et de face de la goulotte donnees dans 
les figures 3 et 4, et/ou des deux vues en coupe 
donnees dans les figures 5 et 6. 

La goulotte 10 est profilee en U ; elle a Pun de 
ses jambages verticaux repere par la reference 20 
de hauteur voisine de celle des plus grands plis et 
dit grand jambage de la goulotte. L'autre jambage 
repere par la reference 21 est de faible hauteur et 
dit petit jambage. En regard de la figure 2, la 
courroie 87 du convoyeur d'entree 8 coopere avec 
le grand jambage de. la goulotte pour son insertion 
partielie avec sa poulie terminate de renvoi 88, 
dans I'entree/sortie de la goulotte en position de 
repos ; par- contre la courroie dejection 95 du 
convoyeur de sortie 9 coopere avec le petit jamba- 
ge dont le niveau est inferieur a celui de cette 
courroie pour permettre son passage sous cette 
courroie, Iors due pivotement de la goulotte vers sa 
position de transfert, et done ('insertion partielie de 
la courroie 95 dans le chemin de la goulotte en 
position de transfert. 

Le grand jambage 20 presente un jeu de ner- 
vures 22 sur sa face interieure, renforgant sa rigi- 
dite et reduisant le frottement des plis. Du cote de 
Perrtree/sortre 15 de la goulotte; il presente une 
fenetre 23, ouverte en bout et issue de decoupe, 
dans laquelle vient s'engager partiellement la pou- 
lie terminale de renvoi 88 portant la courroie 85 du 
convoyeur d'entree 8, lorsque la goulotte est en 
position de repos. Dans la partie la plus interieure 
de cette meme fen§tre 23 est loge un galet 25. Ce 
galet 25 est un galet lou, il est porte par un axe 
vertical 26 monte entre deux pattes horizontales 27 
sur la face externe du grand jambage 20 de la 
goulotte, issues de la formation de la fenetre 23. 
Sa peripheric est en saillie sur la face interne de ce 
grand jambage ; les plis issus du convoyeur 
d'entree 8 arrivent sensiblement tangentiellement 
contre le galet 25, quand la goulotte est en position 
de repos. Ce galet s'applique contre la courroie 
dejection 95 quand la goulotte est en position de 
transfert ; il est monte sensiblement a mi-hauter 
sur le grand jambage 20, au niveau de la courroie 
d'ejection 95 du conveyor de sortie 9. 

Un volet deflecteur 28 est rapporte sur la face 
externe du grand jambage 20 de la goulotte, il 
s'etend le long de la goulotte, sensiblement depuis 
son entree/sortie 15, ou il a son extremite terminale 
legerement repliee vers ce grand jambage, jus- 
qu'au moins sa partie mediane, devant I'axe 1 1 . Ce 
volet deflecteur forme en meme temps cache pro- 
tectee pour le galet 25. Lorsque la goulotte 10 est 
en position de transfert, le volet 28 se trouve a 
Pavant de la poulie 88 ; il guide, pour leur ejection, 


les eventuels plis qui seraient alors issus du 
convoyeur d'entree 8, en evitant qu'un bourrage 
puisse etre provoque Iors du retrour en position de 
repos de la goulotte. 

5 L'entree/sortie 15 de la goulotte 10 est evasee 

en V. Ses jambages 20 et 21 ont a cet effet leurs 
portions terminates 30 et 31 pliees et legerement 
rabatues vers Pexterieur. 

Au dela du volet deflecteur 28, un pave sup- 

70 port 32 est fixe sur .le grand jambage 20 de la . 
goulotte. Le pave 32 est traverse par I'axe vertical 
1 1 fixe sur une entretoise 33 de bati courant sous 
la goulotte et portant les axes des poulies des 
convoyeurs. II est monte libre en rotation sur Paxe 

75 11 par Pintermediaire de coussinets 34. Ce pave 
est sensiblement aux deux-tiers de la longueur de 
la goulotte, prise depuis son entree/sortie 15. 

Sur le fond de la goulotte, sensiblement au 
niveau de Pentree/sortie 15, une patte 35 issue de 

2o crevage du fond assure Paccrochage de Pune des 
extremites du ressort 16 de rappel de la goulotte 
vers sa position de repos. L'autre extremite de ce 
ressort est fixe sur-un axe 36 porte par Pentretoise . 
de bati 33. 

25 Le petit jambage 21 est libre de toute piece 

rapportee sur toute sa longueur. Seul Pelectro- 
aimant 13 a son arbre qui forme une butee 
retractable de commande 37 contre ce petit jamba- 
ge, sensiblement au niveau de son extremite op- 

30 posee a Pentree/sortie 15 de la goulotte. A cette 
extremite opposee a Pentree/sortie de la goulotte, 
une patte 38 issue de pliage du jambage 20. est 
rabattue pour fermer le chemin interne de la gou- 
lotte. 

35 Une equerre 39 fixee sur Pentretoise de bati 33 

porte Pelectro-aimant 13. Sur cette meme equerre 
39, est egalement fixee la butee 17 (figure 2), 
servant de. tampon Iors du retour de la goulotte en 
position de repos alors que Pelectro-aimant est 

40 relache. 

Le fonctionnement du dispositif de convoyage 
selon ('invention est le suivant : 
-les plis successifs delivres par la t§te de depilage 
sont pris en charge par le convoyage d'entree 8 ; 

45 -chaque pli passe et s'arrete, le cas echeant, dans 
les postes de traitement montes le long de ce 
convoyeur d'entree et est achemine jusqu'a la sor- 
tie du convoyeur, a la vitesse ou aux vitesses que 
lui donne ce convoyeur ; 

so -a la sortie du convoyeur d'entree 8, chaque pli est 
detecte par la cellule 18 b; 

-lorsque le front arriere du pli detecte echappe a la 
cellule 18b, une temporisation declenchee, de 
quelques millisecondes, permet au pli concerne 
55 d'itre dans la goulotte 10 en position de repos, la 
courroie 85 Payant entratne jusu'a ce que le bord 
arriere du pli lui echappe ; 

-Pelectro-aimant 13 excite des cette temporisation 
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"oulee fait pivoter la goulotte en position de trans- 
fer! ; au cours de ce passage en position de 
transfert le petit jambage de ta goulotte passe sous 
la courroie 95 du convoyeur de sortie 9 et le galet 
25 applique contre la courroie 95 vient enserrer 
contre cette courroie le pli contenu dans la goulotte 

-a Parrivee de la goulotte dans cette position de 
transfert, le galet 25 forme contre-galet associe a la 
courroie dejection 95 pour rejection du pli hors de 
la goulotte et sa prise en charge par les courroies 
91 et 95 ; pour ce degagement correct, sans re- 
bond, la distance entre le point de pincement du pli 
entre ces deux courroies 91 et 95, a Pentree du 
convoyeur 9, et le galet 25 permet a la courroie 95 
d'accepter une fleche compatible avec Pepaisseur 
maximale possible des plis et avec la force de 
P electro-aim ant maintenant toujours la goulotte en 
position de transfert ; 

-la detection du bord arriere du pli pris en charge 
par le convoyeur 9, par la cellule 19b, coupe Pexci- 
tation de Pelectro-aimant ; 

-le ressort de rappel 16 fait repasser la goulotte en 
position de repos, tout en evitant avec la butee 1 7 
d'eventuels rebonds, la goulotte est ainsi prete a 
recevoir le nouveau pli issu du convoyeur 8 pour le 
transfert de celui-ci ; 

-les plis successifs sur le convoyeur de sortie 9 
sont entraTnes a la vitesse elevee que leur donne 
ce convoyeur ; au cours de cet entraTnement ils 
sont diriges et stockes dans les modules de tasse- 
ment correspondant aux destinations respectives 
qu'ils portent, a partir de commandes regues du 
poste d'indexation. 

Au cours de ce fontionnement, les plis suscep- 
tibles de se presenter tuiles a la sortie du 
convoyeur d'entree 8 sont vus comme un pli uni- 
que par la cellule 18b ; ils sont traites comme tel 
par la goulotte pour leur transfert sur le convoyeur 
de sortie 9. Les plis susceptibles d'etre deiivres par 
le convoyeur d'entree 8 alors que la goulotte est 
dans sa position de transfert sont ejectes hors du 
chemin de convoyage par le volet deflecteur 28. 

Le circuit logique 14 relie aux cellules 18b et 
19b permet en outre de minimiser tout probleme 
de bourrage possible au niveau de la goulotte du a 
un espacement insuffisant entre plis sur la sortie 
du convoyeur d'entree. Un tel bourrage possible a 
lieu lorsque deux plis se presentent sur la sortie du 
convoyeur d'entree 8 separes Pun de Pautre mais 
dans un premier cas extrement peu espaces et 
dans un second cas pas tout a fait suffisamment 
espaces. 

Dans le premier de ces cas, le circuit de traite- 
ment inhibe la commande d'excitation de Pelectro- 
aimant a la fin de la temporisation qui a suivi la 
detection du bord arriere du premier des deux plis, 
pour que le second pli et le premier soient consi- 


ders comme deux plis tuiles, le second pli est 
alors traite avec le premier dans la goulotte. L'oc- 
cultation de la cellule 18b, des le passage du bord 
avant du second pli, alors que la temporisation q ut 
5 suit le bord arriere du premier pii a ete decienchee 
mais n'est pas terminee, rend la fin de cette tem- 
porisation sans effet pour ne pas exciter Pelectro- 
aimant pour eviter que ce second pli commence a 
rentrer dans la goulotte au debut de son pivote- 
io ment vers sa position de transfert. 

Dans le second de ces cas, le circuit de traite- 
ment 14 inhibe la coupure d'excitation de Pelectro- 
aimant commandant son retour en position de re- 
pos, pour que le second des plis consideres soit 
rs ejecte hors du chemin de convoyage. L'occultation 
de la cellule 18b par le second pli alors que la 
cellule 19b est encore occultee par le premier des 
plis en cours de transfert sur le convoyeur de 
sortie inhibe la coupure d'excitation donnee par la 
20 cellule 19b de detection du bord arriere du premier 
pii, pendant la duree d'occultation de la cellule 18b 
suivie de la temporisation qui lui est associee, pour 
que ce second pli soit considere comme ejecte. 
Ainsi, si on considere que Pespacement normal 
25 entre plis est de Pordre de 100 mm : 

-des plis separes d'une distance egale ou 
superieure a 1 00 mm sont transferes du convoyeur 
8 au convoyeur 9 par la goulotte, 
-les plis tuiles sont traites comme un pli unique, 
30 -deux plis separes d'une valeur inferieure ou egale 
a 3 mm sont traites comme des plis tuiles done 
comme un pli unique, 

-deux plis separes d'une distance comprise entre 3 

a 100 mm sont pour le premier normalement 
35 transfere et pour le second ejecte hors du chemin 

de convoyage. 

Ce dispositif de convoyage presente de nom- 

breu avantages, en particulier : 

-il conduit a une longueur de trajectoire minimale, 
40 sans transition arquee prejudiciable au pli entre les 

convoyeurs individuels qu'il comporte, done a un 

encombrement minimal, 

-il evite un retournement des plis achemines, pou- 
vant etre egalement prejudiciable au traitement ef- 
45 fectue le long du convoyeur de sortie, 

-il permet une liaison entre les convoyeurs indivi- 
duels qu'il comporte et ayant des vitesses tres 
differentes, 

-il est de fonctionnement fiable et rapide du a sa 
so simplicity a la faible inertie et a la faible course 
anulaire de la goulotte, au galet 25 que porte la 
goulotte assurant le guidage du pli entrant et avec 
Pune des courroies du convoyeur de sortie Pen- 
tratnement du pli present dans la goulotte pour le 
55 degagement de ce pli. 
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Pour le convoyage de courrier dans une ma- 
chine d'indexation et de pretri, on precise en outre 
que te dispositif est particulierement adapte a un 
courrier large spectre, ayant des dimensions maxi- 
maies de I'ordre de 292 mm en longueur, 156 mm 
en hauteur et 6.35 mm en epaisseur, des dimen- 
sions minimales d I'ordre de 127 mm en longueur, 
89 mm en hauteur et 0,17 mm en epaisseur et une 
masse comprise entre 85 et 2,8 grammes. 

La presente invention a ete decrite en regard 
de I'exemple de realisation illustre. On peut bien 
entendu y apporter des modifications de detail 
et/ou remplacer certains moyens par d'autres 
equivalents, sans pour autant sortir du cadre de 
cette invention. 


Revendications 

1/ Dispositif de convoyage d'objets plats, a 
courroies et poulies, definissant au moins un pre- 
mier convoyeur, de trajectoire sensiblement lineaire 
et dit convoyeur d'entree ayant une entree et une 
sortie d f objets, et au moins un second convoyeur, 
de trajectoire egalement sensiblement lineaire et 
orthogonale a la trajectoire du convoyeur d'entree 
et dit convoyeur de sortie ayant une entree et une 
sortie, caracterise en ce que la sortie du convoyeur 
d'entree (8) et 1'entree du convoyeur de sortie (9) 
sont disposees sensiblement contigues Tune a 
I'autre et en ce qu'il comporte une goulotte (10) de 
liaison desdits convoyeurs d'entree et de sortie 
ayant une entree/sortie (15) d'objets, montee pivo- 
tante entre deux positions, Tune dite de repos, pour 
laquelle elle prolonge la sortie dudit convoyeur 
d'entree (8), et I'autre dite de transfert, pour la- 
quelle elle prolonge I'entree dudit convoyeur de 
sortie (9), et des moyens de commande (13, 16) de 
la goulotte de Tune desdites positions de repos et 
de transfert a I'autre. 

21 Dispositif de convoyage selon la revendica- 
tion 1, caracterise en ce que ladite goulotte (10) 
porte un gaiet lateral (25) partiellement en saillie 
dans la goulotte, sensiblement dans le prolonge- 
ment de la sortie du convoyeur d'entree (8), lors- 
que la goulotte est dans ladite position de repos, et 
de I'entree du convoyeur de sortie (9), lorsque ia 
goulotte 10 est dans ladite position de transfert. 

3/ Dispositif de convoyage selon la revendica- 
tion 2, caracterise en ce que ladite goulotte (10) est 
profilee en U ayant un grand jambage (20) portant 
ledit galet (25) et un petit jambage (21) restant a 
niveau inferieur au niveau du convoyeur de sortie 
(9) et en ce que ledit convoyeur de sortie (9) a 
Tune de ses courroies dite courroie d'ejection (95) 
s'etendant, au-dela de I'entree du convoyeur de 


sortie, -partiellement dans ladite goulotte (10) mise 
en position en transfert et contre laquelle vient en 
pression ledit galet (25). 

4/ Dispositif de convoyage selon la revendica- 
5 tion 3, caracterise en ce que ladite goulotte 
presente, dans ledit grand jambage, une fenetre 
(23) ouverte en bout a Tentree/sortie de la goulotte, 
dans laquelle s'engage partiellement Tune des 
courroies (88) dudit convoyeur d'entree lorsque ia 
to goulotte est en positon de repos et dans laquelle 
est monte plus interieurement ledit galet (25). 

5/ Dispositif de convoyage selon Tune des re- 
vendications 3 et 4, caracterise en ce que ledit 
grand jambage porte exterieurement un volet 
75 deflecteur (28) venant sensiblement en bout de la 
sortie du convoyeur d'entre (8) dans la position de 
transfert de la goulotte. 

6/ Dispositif de convoyeur selon I'une des re- 
vendications 3, 4 et 5, caracterise en ce que ladite 
20 goulotte porte un support (32), fixe exterieurement 
sur ledit grand jambage, sensiblement au-dela de 
sa portion mediane consideree depuis 
rentree/sortie (15) de la goulotte, et monte fibre en 
rotation sur un axe fixe (1 1 ) autour duquei pivote 
25 ladite goulotte. 

7/ Dispositif de convoyage selon la revendica- 
tion 6, caracterise en ce que lesdits moyens de 
commande comporte une butee retractable (37, 
13), en appui exterieurement contre le petit jamba- 
30 ge (21), sensiblement a I'extremite opposee a 
Tentree/sortie (15) de la goulotte, un moyen de 
rappel (16), contraire a Taction de ladite butee 
retractable, fixee a ladite goulotte (10) et une pre- 
miere cellule de detection desdits objets (18a, 
35 18b) a la sortie dudit convoyeur d'entree (8), com- 
mandant la mise en position non retractee de ladite 
butee retractable. 

8/ Dispositif de convoyage selon ia revendica- 
tion 7, caracterise en ce qu'il comporte une deu- 
40 xieme cellule de detection desdits objets (19a, 
19b) a I'entree dudit convoyeur de sortie (9) com- 
mandant la mise en position retractee de ladite 
butee retractable. 

9/ Dispositif de convoyage selon Tune des re- 
45 vendication 7 et 8, caracterise en ce qu'il comporte 
une butee tampon (17) associee audit moyen de 
rappel (16), montee avec ladite butee retractable 
devant ledit petit jambage (21 ). 

10/ Dispositif de convoyage selon I'une des 
so revendication 1 a 9 caracterise en ce que ledit 
convoyeur comporte plusieurs convoyeurs indivi- 
duels (81, 82) montes a la suite les uns des autres, 
ayant des vitesses de convoyage differentes et 
traversant des postes operatoires successifs (3,4) 
55 et en ce que ledit convoyeur de sortie est a vitesse 
superieure a la vitesse du convoyeur individuel 
amont (82) auquel il est relie par ladite goulotte 
(10). 
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11/ Dispositif selon la revendication 7, ca- 
racterise en ce qu'iJ comporte un circuit logique 
(14) couple auxdites premiere et deuxieme cellules 
(18b-l9b) et differant la commande de ladite butee 
retractable pour eviter un transfert d'objet du 5 
convoyeur d'entree (8) a la goulotte de liaison (10) 
lors du passage de la goulotte de sa position de 
repos a sa position de transfert ou lors de son 
passage de sa position de transfert a sa position 
de repos. 
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